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do prevadzky tykajuca sa uzavretej stabilnej olovenej batérie

Menovité udaje:

Menovité napatie Volt
Menovita kapacita Ah
Batéria ¢.

Uviedol do prevadzky

zacaté dna

Navod k uvedeniu do prevadzky

Dodrziavajte navod na montaz!
Prace realizované na batériach
len po instruktazi odborného per
sonalu s dodrziavanim navodu
na uvedenie do prevadzky prip.
navodu na pouzitie!

Fajcenie je zakazané! Do blizko-
sti batérii neprinasajte ziadny
otvoreny ohen, Zzeravé uhlie
alebo iskry, lebo tu hrozi nebez-
pecenstvo vybuchu a poziaru!

Pri pracach na batériach noste
ochranné okuliare a ochranny
odev! Dodrziavajte bezpe¢nostné
predpisy ako aj EN 50272-2,
VDE 0105, T1!

Elektrolyt v oku alebo na pokozke
vymyte prip. oplachnite velkym
mnozstvom Cistej vody. Potom
bezodkladne vyhladajte lekara.
Odev znedisteny elektrolytom
vyperte pomocou vody!
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\ Nebezpecenstvo explézie a pozi-
K2 aru, zamedzte skratom!

Pozor! Kovové Casti ¢lanku baté-

rie su stale pod napétim, preto

neukladajte na batériu ziadne

cudzie predmety alebo nastroje!

Elektrolyt je silne leptavy.

Blokové batérie/Clanky maju
vysoku hmotnost! Dbajte na bez-
pecné nainstalovanie! Pouzivajte
len vhodné prepravné zariade-
nia!
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Nebezpecné elektrické napatie.

Pri nereSpektovani navodu k uvedeniu do
prevadzky, pri svojvolnych zésahoch a apli-
kacii prisad do elektrolytu (udajnych
zlepSovacich prostriedkov) zanika narok na
poskytnutie zaruky.

Vyplnenu spravu o uvedeni batérie do
prevadzky treba odoslat spat vyrob-
covi batérie.

Clanky/bloky
Typ

ukoncéené dna

1. Kontrola

Batériu ako aj nabijacku treba prekontrolo-
vat s dérazom na bezchybny stav. V8etky
skrutkové spoje v ramci spinania sa musia
podia navodu na pouzitie batérie utiahnut
tak, aby bol zabezpeceny spolahlivy kon-
takt.

Nabijacie zariadenie treba prekontrolovat s
dérazom na jeho pripravenost na pre-
vadzku. Treba dbat na spravnu polaritu.

Pred plnenim ¢lankov treba zabezpedit aby
sa dodrziavali normy DIN VDE 0510 cast 2
tykajuce sa instalacie a vetrania.

Ak sa pri uvadzani do prevadzky nabija
vysSou intenzitou prudu ako je stanovené
ako zaklad pre dimenzovanie vetracieho
zariadenia , tak sa musi na dobu uvedenie
do prevadzky a jednu hodinu navyse vetra-
nie akumulatorovne zvys$it adekvatne
pouzitému nabijaciemu prudu., napr. pro-
strednictvom prenosnych doplnkovych ven-
tilatorov. To isté plati pre pripadné Special-
ne zaobchadzanie pri nabijani batérii.

2. Plnenie ¢lankov

Kyselina na plnenie musi hustotou podfa
tabulky 1 zodpovedat predpisom o Cistote
podla DIN 43530 ¢ast 2.

Ak bola dodana koncentrovana kyselina
sirova, tak treba re$pektovat navod na
miesanie.

Teplota kyseliny uréenej na plnenie ma byt
medzi 15 °C a 30 °C. Pred plnenim treba
premerat teplotu a zaznamenat ju do
spravy o uvedeni do prevadzky.

Po odstraneni prepravnych zatok prip. po
otvoreni uzavieracich zatok treba ¢lanky
naplnit az po spodnu znacku stavu elektro-
lytu.

Tabulka 1: Hustota elektrolytu v kg/ pri 20 °C

Typovy Hustota pri  Menovita
rad plneni(kg/l) hustota (kg/l)
GroE 1,21 1,22
OPzS/OPzS blok 1,23 1,24
solarpower 1,23 1,24
max.power 1,23 1,24
OGi/OGi blok 1,23 1,24

OSP* 1,23/1,26  1,2411,27
OSP.HC 1,23 1,24

usv 1,28 1,29

* Tipustél fuggé

Pri tom treba pouzit plniace zariadenia
odolné voéi kyseline. Prepravné zatky nie
sU pripustné pre prevadzku batérie. Musia
byt nahradené dodanymi uzavieracimi zat-
kami.

VysSie teploty znizuju, nizSie teploty
zvySuju hustotu elektrolytu. Prislusny
korekény suginitel €ini -0,0007 kg/l na K.

Priklad: Hustota elektrolytu 1,23 kg/l pri
35 °C zodpoveda hustote 1,24 kg/l pri
20 °C.

3. Doba odstatia

Po naplneni ¢lankov treba dodrzat dobu
odstatia v trvani 2 hodin. Potom treba,
podla celkového poctu, na minimalne 4 az
8 Clankoch (pilotné c¢lanky) zmerat teplotu
a hustotu elektrolytu a zaznamenat ich do
spravy o uvedeni do prevadzky.

Ak je narast teploty nizsi ako 5 K a hustota
elektrolytu neklesla nizSie ako o 0,02 kg/l
pod hustotu kyseliny uréenej na plnenie,
tak postaéi zjednodusené nabijanie pri
uvadzani do prevadzky podla 4.1 prip. 4.2.

Ak je jedna z odchylok vaésia, tak je
potrebné roz8irené nabijanie pri uvadzani
do prevadzky podla 4.3.

4. Uvedenie do prevadzky

Uzavieracie zatky zostanu pri neprie-
hladnych krytoch otvorené, aby sa dalo
pozorovat, ¢i ku koncu nabijania vrd vSetky
¢lanky rovnomerne.

Je doblezité, aby sa prvé nabijanie usku-
to€nilo kompletne. Toto je v8ak mozné len
pri nabijacom napéti vy§Som ako 2,35 V/
¢lanok. PreruSeniam treba podla moznosti
zabranit. Uvedenie do prevadzky treba
zaznamenat do spravy o uvedeni do pre-
vadzky, ktora sa nachadza na nasledujucej
strane.




Pocas uvadzania do prevadzky treba na
pilotnych ¢lankoch merat napétie ¢lankov a
po ukonéeni uvadzania do prevadzky treba
na véetkych ¢lankoch merat napétie ¢lankoy,
hustotu elektrolytu a teplotu a treba to vSet-
ko zaznamenat do spréavy o uvedeni do pre-
vadzky aj s uvedenim ¢asu.

Teploty elektrolytu nesmie prekrodit 55 °C,
pripadne treba prerusit nabijanie.

4.1 Nabijanie pri uvadzani do prevadzky
s konstantnym napétim
(IU charakteristika)

Je potrebné nabijacie napéatie od 2,35-2,4
V/€lanok.

Nabijaci prud na zaciatku nabijania by mal
byt minimélne 5 A na 100 Ah C,,.

Hustota elektrolytu stipa pocas nabijania
len pomaly, preto mdze doba nabijania az
po dosiahnutie minimalnej hustoty elektroly-
tu z menovitej hustoty elektrolytu -0,01 kg/l
trvat aj niekolko dni.

Potom treba podla navodu na pouzitie prep-
ndt na udrziavacie nabijacie napaétie.
Hustota elektrolytu stipa pocas prevadzky
na menovitd hodnotu.

4.2 Nabijanie pri uvadzani do prevadzky
s konstantnym pridom (I charakte-
ristika) alebo klesajucim priadom
(W charakteristika)

Maximalne pripustné prady si treba zistit v
tabulke 2.

Tabulka 2: maximalne pripustné nabijacie
prudy v A na 100 Ah C,, pre | a W nabijanie.

charakteristika Nabijaci prad
| charakteristika 5A

W charakteristika pri:

2,0 V/¢lanok 14 A

2,4 V/¢lanok 7,0A

2,65 V/¢lanok 35A

Treba nabijat tak dlho, kym

— vSetky ¢lanky nedosiahli napatie mini-
malne 2,6 ,

— nevystupila hustoty elektrolytu pri
vSetkych ¢lankoch na menoviti hodnotu
+ 0,01 kg/l a tieto hodnoty pocas dalSich
2 hodin uz nestupali.

Potom treba podla navodu na pouzitie prep-

nut na udrziavacie nabijacie napétie.

4.3 RozSirené nabijanie pri uvadzani do
prevadzky

Prostrednictvom dlhého uskladnenia alebo
prostrednictvom  klimatickych  vplyvov
(vihkost, kolisanie teplét) znizi sa stav nabi-
tia ¢lankov. Preto je potrebné rozsirené nabi-
janie pri uvadzani do prevadzky podlia nas-
ledujiceho postupu:

1. Nabijanie s 15 A na 100 Ah C10 az kym
sa nedosiahne 2,4 V/¢lanok (cca 3-5
hodin),

2. 14 hodin nabijat s 5 A na 100 Ah C,,
(napéatie presiahne 2,4 V/€lanok),

3. Jedna hodina prestavka,
4. 4 hodiny nabijat s 5 A na 100 Ah C,,.

Body 3 a 4 treba opakovat tak ¢asto kym

vSetky

— ¢lanky nedosiahli napatie minimalne
2,6V

— hustota elektrolytu pri vSetkych ¢lankoch
nevystupila na menovitd hodnotu + 0,01
kg/l a tieto hodnoty pocas dalSich 2
hodin uz nestupali.

Potom treba podla navodu na pouzitie prep-
nut na udrziavacie nabijacie napétie.

4.4 Kontrola stavu elektrolytu

Po uvedeni do prevadzky treba doplnit kyse-
linu sirovd, kym sa nedosiahne horné
oznacenie stavu elektrolytu.

4.5 Vyrovnanie hustoty elektrolytu

AK je hustota elektrolytu na konci uvedenia
do prevadzky prili§ vysoka, tak treba Cast
elektrolytu nahradit prefiltrovanou vodou
podla DIN 43530 cast 4.

Hustota elektrolytu jednotlivych ¢lankov by
sa od seba navzajom nemala odliSovat o
viac ako 0,01 kg/l. Pri v&&Sich odchylkach
treba uskuto¢nit vyrovnanie hustoty elektro-
lytu pomocou nasledného vyrovnavacieho
nabijania podla navodu na pouzitie. Stav
kyseliny treba nastavit na horni znacku
stavu elektrolytu.

5. Upozornenia

Vyteéenu alebo vyliatu kyselinu treba sta-
rostlivo odstranit prip. ju neutralizovat. Toto
sa mdZze urobit pomocou roztoku sddy (1 kg
sédy na 10 | vody) alebo pomocou inych
neutralizaénych prostriedkov. Neutralizacné
prostriedky sa nesmu dostat do ¢lanku.

Nasledne treba vyéistit’ povrch batérie (pozri
ZVEI smernicu ,Cistenie batérii®).

Treba dodrziavat ZVEI smernicu ,Bezpeé-
nostné opatrenia pri manipulécii s elektroly-
tom pre olovnaté akumulatory*

Pre prevadzku batérie plati navod na
pouzitie.
6. Sprava o uvedeni do prevadzky

— Bol elektrolyt dodany vyrobcom?

— AK nie,

Bola kyselina, ktora sa plnila, skontrolovana na obsah chléru,

zeleza a inych kovov?

— Aky nalez vyplynul z kontroly?

ano O, nie O

ano O, nie O

— Aka hustota prip. teplota mala nova alebo zmie$ana

kyselina pred naplnenim?

— Plnenie kyseliny zacalo dia:

o hod pri ¢lanku &.

— Plnenie kyseliny sa ukongilo dia:

o hod pri ¢lanku &.

— Priemerna teplota v miestnosti:

kg/ | pri °C

°C.

— Iné poznamky:
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Meranie 2 hod po plneni

Elankov prip. bloku €.
pilotnych ¢lankov

Hustota elektrolytu kg/l

Teplota elektrolytu °C

Teplotou korigovana hustota
elektrolytu (pozri bod 2) kgl/l

Pri blokovych batéridch treba merat hustotu elektrolytu ¢lanku dosadajiceho na plusovy pol.
— Uvedenie do prevadzky sa realizovalo podla bodu 4.1 (J, 4.2 (1, 4.3 [J.

— S uvadzanim do prevadzky sa zacalo dia (datum) hod.

— Podas nabijania pri uvadzani do prevadzky treba v prvych 6 hodinach kazdu hodinu merat
minimalne na 4 pilotnych ¢élankoch napatie na ¢lankoch, hustotu elektrolytu a teplotu a zazna-
menavat ich. Na konci doby uvadzania do prevadzky treba zrealizovat eSte dalSie 3 merania v
hodinovych odstupoch.

pilotny ¢lanok/blok 1 pilotny ¢lanok/blok 2 pilotny ¢lanok/blok 3 pilotny ¢lanok/blok 4

Cas d 9 U d 0 U d o U d o U
(kg/) (°C) (V) (kg/) (°C) V) (kg/) (°C) (V) (kg/) (°C) (V)

pilotny ¢lanok/blok 5 pilotny ¢lanok/blok 6 pilotny ¢lanok/blok 7 pilotny ¢lanok/blok 8

Cas d ) U d ) u d b} U d 0 U
(kg/) (°C) (V) (kg/) (°C) V) (kg/) (°C) \% (kg/l) (°C) (V)

— Pri blokovych batériach treba merat napétie ¢lankov (ak to nie je mozné, tak napéatie na bloku) a hustotu elektrolytu ¢lanku dosadajtce-
ho na plusovy pol.



Napatie ¢lankov/blokov a hustoty elektrolytu vSetkych ¢lankov pri priemernej teplote elektrolytu °C na konci uvadzania do prevadzky,
pred prepnutim na udrziavacie nabijanie.

1) | Napétie | Hustota | 1) | Napatie | Hustota | 1) | Napétie | Hustota | 1) | Napétie | Hustota | 1) | Napétie | Hustota
(V) (kg/) (V) (kg/l) (V) (kg/l) (V) (kg/l) (V) (kg/l)
1 46 91 136 181
2 47 92 137 182
3 48 93 138 183
4 49 94 139 184
5 50 95 140 185
6 51 96 141 186
7 52 97 142 187
8 53 98 143 188
9 54 99 144 189
10 55 100 145 190
11 56 101 146 191
12 57 102 147 192
13 58 103 148 193 g
14 59 104 149 194 g
15 60 105 150 195 £
16 61 106 151 196 ;b
17 62 107 152 197 s
18 63 108 153 198 %
19 64 109 154 199 g
20 65 110 155 200 £
21 66 111 156 201 §
22 67 112 157 202 g
23 68 113 158 203 g‘
24 69 114 159 204 ;
25 70 115 160 205 :
26 71 116 161 206 o
27 72 117 162 207 z
28 73 118 163 208 e
29 74 119 164 209 g
<]
30 75 120 165 210 5
31 76 121 166 211 3
32 77 122 167 212 E
33 78 123 168 213 g
34 79 124 169 214 §
35 80 125 170 215 3
36 81 126 171 216 2
37 82 127 172 217 :
38 83 128 173 218 e
39 84 129 174 219 §
40 85 130 175 220 5
41 86 131 176 221 £
42 87 132 177 202 g
43 88 133 178 223 =
44 89 134 179 224 2
45 90 135 180 225 5
1) Cella- illetve blokkszam §
T
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