HOPPECKE

Stationare Nickel-Cadmium Batterien
mit Zellen in FNC-Technologie

(Batterien / Gestelle / Schranke)

Es wird vorausgesetzt, daf3 fir die Mon-
tage und Installation der vorhandenen
Komponenten nur qualifiziertes Personal
eingesetzt wird. Qualifiziertes Personal
sind Personen, die, auf Grund ihrer Aus-
bildung, Erfahrung und Unterweisung
sowie ihrer Kenntnisse Uber einschlagi-
ge Normen, Bestimmungen, Unfallverhi-
tungs-Vorschriften und Betriebsverhalt-
nisse, von dem fir die Sicherheit der
Komponente / Anlage Verantwortlichen
berechtigt worden sind, die jeweils er-
forderlichen Tatigkeiten auszufihren und
dabei mégliche Gefahren erkennen und
vermeiden kénnen. Unter anderem sind
auch Kenntnisse in Erste Hilfe Maf3nah-
men und Gber die drilichen Reftungsein-
richtungen erforderlich.

Bei Nichtbeachtung der Ge-
brauchsanweisung, bei Repara-
tur mit nicht Originalersatztei-
len, eigenméchtigen Eingriffen,
Anwendung von Zusatzen zum
Elektrolyten erlischt der Gewdhr-
leistungsanspruch.

Sicherheitshinweise

Die folgenden Vorsichtsmaf3nahmen be-
ziehen sich auf den Umgang mit Nickel-
Cadmium Batterien und sind bei allen in
dieser Anleitung beschriebenen Arbeits-
anweisungen zu beachten.

Montage- und Installationsan-
weisung beachten und am Auf-
stellort sichtbar anbringen.
Arbeiten an Batterien nur nach
Unterweisung durch Fachperso-
nal. Die Gebrauchsanweisung
muf3 den mit dem Umgang der
Akkumulatoren zustdndigen Per-
sonen zugdnglich sein.

@) Bei Arbeiten an Batterien

¥ Schutzbrille u. Schutzkleidung
tragen. Die Unfallverhitungsvor-
schriften sind zu beachten.

)

Ay

Rauchen verboten! Keine offene
Flamme, Glut oder Funken in
die Néhe der Batterie, da Ex-
plosions- und Brandgefahr be-
steht.

Explosions- und Brandgefahr,
Kurzschlisse vermeiden.
Achtung! Metfallteile der Batte-
riezellen stehen immer unter
Spannung, deshalb keine frem-
den Gegenstande oder Werk-
zeuge auf der Batterie ablegen.
Es ist fir ausreichende Entlif-
tung des Batterieraumes zu sor-
gen, damit die bei der Ladung
entstehenden explosiven Gase
abgefihrt werden (siehe DIN
EN 50272-2).

Augenspilflasche bereitstellen.
Laugespritzer im Auge oder auf
der Haut mit viel klarem Wasser
aus- bzw. abspilen. Danach un-
verziglich einen Arzt aufsu-
chen. Mit Lauge verunreinigte
Kleidung mit Wasser auswa-
schen.

Elektrolyt ist stark atzend. Im
normalen Betrieb ist die Berijh-

rung mit dem Elektrolyten ausge-

schlossen. Elekirolyt kann nur

bei der Zerstérung der Zellenge-

hduse frei werden.

Batterie nicht kippen. Die Zellen
haben ein hohes Gewicht. Nur
zugelassene Hebe- und Trans-
porteinrichtungen verwenden,
z.B. Hebegeschirre. Hebehaken
dirfen keine Beschadigungen
an Zellen, Verbindern oder An-
schluBkabeln verursachen.

Gefahrliche elekirische Span-
nung. Nur geeignetes Werk-
zeug und Messgerdte verwen-
den.

Erste-Hilfe-MaB3nahmen
Augenkontakt mit Elektrolyt:

® Sofort mit viel Wasser mindestens
10 Minuten spilen.

® Wenn vorhanden die Augen mit Bor-
saureldsung spilen.

® Umgehende Einweisung in die Augen-

klinik
Hautkontakt mit Elektrolyt:

* Mit Elektrolyt benetzte Kleidung sofort
entfernen und betroffene Hautpartien
mit viel Wasser abwaschen. Bei Be-
schwerden Arzt aufsuchen.

® Mit Elektrolyt in Kontakt gekommene
Haut zeigt eine seifige Konsistenz, so
daf} so lange weiter mit Wasser ge-
spult werden muB, bis dieser Zustand
behoben ist.

Verschlucken von Elektrolyt:

® Mund sofort mit viel Wasser ausspilen
und wiederholt reichlich Wasser trin-
ken.

® Kein Erbrechen herbeifihren. Umge-
hend Notarzt anfordern.

Schutz gegen gefihrliche Kérper-
strome

In stationdren Batterieanlagen sind Maf-
nahmen zum Schutz gegen direkfes und
indirektes Berihren zu treffen. Bei Batte-
rieanlagen kann dieser Schutz durch
Hindernisse oder durch Abstand reali-
siert werden. Batterieanlagen mit einer
Nennspannung von mehr als 120 V
mussen in abgeschlossenen, elekirischen
Betriebsstatten untergebracht sein. Tiren
von Batterierdumen und Batterieschrén-
ken gelten als Hindernis, wenn sie durch
folgende Warnschilder (auBerhalb an-
gebracht) gekennzeichnet sind:



* Warnschild ,Gefdhrliche Spannung”
wenn die Batteriespannung gréfier als
60V ist (siehe ISO 3864)

® Verbotsschild ,Feuer, offene Flammen
und Rauchen verboten”

® Warnschild ,Akkumulator, Batterie-
raum” zum Hinweis auf Elektrolyte,
explosive Gase, gefdhrliche Spannun-
gen und Strome.

Der Schutz gegen direktes Berihren
kann durch die Isolierung aktiver Teile,
durch Abdeckung oder Umhillung,
durch Hindernisse oder durch Abstand
erfolgen. Batterien mit einer Nennspan-
nung kleiner gleich 60 V erfordern kei-
ne Schutz gegen direktes Berihren.
Wird der direkte Berihrungsschutz fir
Batterie mit einer Nennspannung grofBer
als 60 V durch Abdeckung oder Umhil-
lung gewdhlt, so muf3 mindestens die
Schutzart IP2X oder IPXXB angewendet
werden.

Der Schutz gegen indirektes Berihren
kann durch den Schutz durch automati-
sche Trennung, durch die Verwendung
von Gerdten der Schutzklasse Il oder
durch Schutzirennung erfolgen. In be-
sonderen Anwendungen kann dieser
Schutz auch durch die Verwendung von
nichtleitenden Rédumen oder durch erd-
freien, ortlichen Potentialausgleich erfol-
gen.

Bestimmte SchutzmaBBnahmen erfordern
einen Schutzleiter. Diese Schutzleiter
diirfen keine Schalter oder Uberstrom-
einrichtungen enthalten. Batteriegestelle
oder Batterieschrénke aus Metall mis-
sen entweder an den Schutzleiter ange-
schlossen sein oder gegen die Batterie
und den Aufstellungsort isoliert sein.
Sollten Uberstromschutzeinrichtungen
Verwendung finden, so mu3 die Ab-
schaltungen der angeschlossenen Be-
triebsmittel innerhalb von 5 Stunden
erfolgen.

Montage Gestell oder Schrank

Vor Beginn der Gestell- oder Schrank-
montage:

Vor Beginn der Montage muf3 sicherge-
stellt sein, daB3 der Batterieraum sauber
und trocken ist und Uber eine abschlief-
bare Tir verfigt. Der Batterieraum muf3,
wie bereits im Abschnitt ,Schutz gegen
gefdhrliche Kérperstréme” beschrieben,
mit Warnschildern entsprechend DIN
EN 50272-2 gekennzeichnet sein.
Dabei sind besonders zu beachten:

e Korrekte Bodenbelastbarkeit und -be-
schaffenheit sicherstellen (Transport-
wege und Batterieraum)

o Elektrolytbestandigkeit der Aufstellfla-
che (Boden des Batterieraumes oder
Elektrolytwanne) gewahrleisten

e Sicherung gegen Zindquelle (offene
Flammen, Glihkorper, elektrische
Schalter) im Nahbereich der Zellensff-
nung, 500 mm ,Fadenmaf3” gemaf
DIN EN 50272-2

e Ausreichende Beliftung sicherstellen

e Abstimmung mit anderen im selben
Raum beschaftigter Personen (garan-
tiert einen reibungslosen Ablauf)

Bei der Beschaffung entsprechender Ge-
stelle ist Ihnen die Firma HOPPECKE
gerne behilflich.

Lieferumfang Gestell, Schrank
und Dokumentation

Der Lieferumfang ist auf Vollstandigkeit
und eventuelle Beschadigungen zu pri-
fen. Alle Teile sind, falls erforderlich, zu
reinigen. Die mitgelieferte Dokumenta-
tion ist zu befolgen. Diese Dokumenta-
tion mu3 aus einer Gestell- bzw.
Schrank Aufbauzeichnung sowie einer
Batterieverschaltungsanweisung beste-
hen. Sollten die zum korrekten Ge-
stellaufbau bendtigten Dokumente feh-
len, so sind diese vor der Montage
anzufordern.

Nur unbeschadigte Zellen dirfen ver-
wendet werden, da sonst durch austre-
tenden Elektrolyt die gesamte Batterie in
Mitleidenschaft gezogen werden kann.

Montage Gestell
Die Montage des Gestells erfolgt gemaf3

der mitgelieferten Anweisung (Nachfol-
gend Beispiel).

Wir empfehlen zuerst die einzelnen Sei-
tenteile zu montieren. AnschlieBend wer-
den die Seitenteile aufgestellt und die
Diagonalverbinder auf der Rickseite ver-
schraubt. Als néchste werden die hori-
zontalen Auflageschienen, auf denen
spater die Zellen stehen, montiert und
verschraubt. Die Abstande der Auflage-
schienen missen den Zellenabmessun-
gen entsprechen. AbschlieBend ist die

Standfestigkeit des Gestelles sowie die
Festigkeit aller Schraub- und Klemmver-
bindungen zu prifen.

Danach wird das Gestell auf seine end-
gultige Position verbracht und mittels ei-
ner Wasserwaage und dem beigefigten
Ausgleichsmaterial (z.B. verstellbaren
Isolatoren) ausgerichtet.

Aufstellung Gestell

Die Aufstellung des Gestelles erfolgt
gemaB der mitgelieferten Aufstellzeich-
nung. Es sind folgende Mindestabstande
einzuhalten:
o Abstand Gestell zur Wand:
min. 50 mm

e Abstand Zelle zur Wand:

min. 100 mm
® Gangbreite zw. Gestellen:

min. 500 mm

Werden Teilspannungen von
mehr als 120 V erreicht oder
liegt die Nennspannung der
Batterie Uber diesem Wert, so
ist ein Mindestabstand von
1,5 m zwischen nichtisolierten
Anschlissen oder Verbindern
und geerdeten Teilen (z.B. Was-
serleitung, Heizung) und zwi-
schen den Endpolen der Batte-
rie einzuhalten.

Aufstellung Schrank

Normalerweise werden Batterieschrén-
ke fertig montiert geliefert. Sollte der
Schrank jedoch in Einzelteilen geliefert
werden, so ist analog zu den Gestellen,
die Montage gemaf3 der mitgelieferten
Aufstellzeichnung auszufihren. Es sind
folgende Mindestabsténde einzuhalten:
* Abstand Schrank zur Wand:

min. 50 mm
® Gangbreite zw. Schranken:

min. 500 mm

HOPPECKE Nickel-Cadmium
Zellen in FNC Technologie sind
ausschlieBlich fir den stehenden
Einbau konstruiert. Diese Zellen
dirfen auf keinen Fall liegend
oder gekippt eingebaut werden.

Liftungsanforderung

Es ist Sicherzustellen, daf3 der Batterie-
raum oder Batterieschrank Uber eine
ausreichende Beliftung verfigt. Durch
die Liftung eines Batterieraumes soll die
Wasserstoffkonzentration beim spéteren
Betrieb wahrend des Ladens der Batte-
rien unterhalb der Schwelle von 4%y o



gemaf DIN EN 50272-2 gehalten wer-
den.

Das Luftvolumen, das stindlich ausge-
wechselt werden muf3, kann gemaB fol-
gender Formel errechnet werden:
Q=0,05*n*I

Q = Luftvolumen in m*/h

n = Anzahl der einzelnen Zellen der
Batterie | = Ladestrom in A

Die Liftung des Batterieraumes oder Bat-
terieschranks kann sowohl Gber die no-
tirliche Liftung als auch Uber eine tech-
nische Liftung erfolgen. Soll eine natirli-
che Luftung (Strdmungsgeschwindigkeit
der Luft 0,1 m/s) erfolgen, ist ein Min-
destquerschnitt fir die Zu- bzw. Abluft-
offnung vorzusehen, der sich wie folgt
berechnet:

A=28*Q

A = Offnungsquerschnitt in cm?

Q = Luftvolumen in m*/h

Die Offnungen fir die Zu- und die Abluft
missen an einer geeigneten Stelle ange-
bracht sein, um die ginstigsten Bedin-

gung fur einen Luftaustausch zu erzielen.

Installation der Batterie

Isoliertes Werkzeug und geeignete Klei-
dung benutzen! Keine Ringe, Uhren
oder metallische Teile bei Arbeiten an
der Batterieanlage tragen.

Bestiickung Gestell oder Schrank

Die FNC Zellen werden grundsatzlich
mit den gelben Transportstopfen ver-
schlossen angeliefert. Diese Zellen kén-
nen sowohl gefillt und geladen (GUG)
als auch ungefillt und ungeladen (UUU)
sein. Der gelbe Transportstoffen ver-
bleibt bis zum AbschluB der Verschal-
tung und Installation der Batterie auf den
Zellen (wichtig fur die Vermeidung des
Kontaktes von Luftsauerstoff mit den
Elektroden!).

Grundsatzlich sollte beim Hand-
A ling der Zellen wahrend der In-
stallation der Batterien die gel-
ben Transportstopfen zum Ver-
schluf3 verwendet werden. Insbe-
sondere ungefillte Zellen sollten
immer mit einem gelben Trans-
portstopfen verschlossen sein.
Nach dem Entfernen der gelben
Transportstopfen ist die Zelle un-
verziglich mit Elektrolyt zu fillen.

Sollten die Zellen ungefillt (UUU) sein,
so werden die Zellen erst nach der Be-
stickung des Gestelles und der Ver-

schaltung der Batterie gefillt. Bevor die

Zellen auf das Gestell oder in den
Schrank gestellt werden, sind die einzel-
nen Zellen zu Gberprifen und zu sdu-
bern. Insbesondere die Kontakiflachen

der Pole und der Verbinder miissen in ei-

nem einwandfreien und sauberen Zu-
stand sein. Des weitern ist die Polaritat
der Zellen mit einem entsprechenden
Spannungsmefgerdt zu prifen. Die ein-
zelnen Zellen werden nacheinander,
polrichtig geméB Verschaltungszeich-
nung, und rechtwinklig zu den horizon-
talen Auflageschienen auf dem Gestell
oder im Schrank aufgestellt. Die Einhal-
tung eines Abstandes zwischen den ein-
zelnen Zellen ist nicht notwendig.

Verschaltung der Batterie

Nach der Bestiickung erfolgt die Ver-
schaltung der einzelnen Zellen zu Grup-
pen. Die Verschaltung kann sowohl mit
isoliert als auch nicht isoliert ausgefihrt
werden. Fir diese Verschaltung dirfen
ausschlieBlich original HOPPECKE
Zubehdrteile verwendet werden.

Nicht isolierte Verbinder:
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Die Kontakte miissen sauber und frei von
Korrosionsspuren sein. Es werden grund-
satzlich Federscheiben eingesetzt wer-
den. Diese Federscheiben gewahr-
leisten beim Anzug der Schrauben mit
dem korrekten Drehmoment einen daver-
haften und festen Sitz der Verbinder auf
den Polbolzen. Fir das Anziehen der Pol-
schrauben mit dem korrekten Drehmo-
ment dirfen nur Drehmomentschliissel mit
Steckschliisselaufsatz verwendet werden.
Insbesondere isolierten Polschrauben kon-
nen durch das Verwenden von Ring- oder
Maulschlissel beschadigt werden.

Isolierte Verbinder:
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Bei isolierten Verbindern ist bei der
Montage auf die Vermeidung des Ein-
klemmens von Kunststoffteilen zwischen
den leitend aufeinanderliegenden
Metallteilen zu achten. Eine diesbezig-
liche Prifung erfolgt derart, daf die
Kunststoffpolabdeckungen und die
Kunststoffmantel der Verbinder beim
leichten horizontalen Hin- und Herbe-
wegen ein geringes Spiel aufweisen.
Nur dann kann von einer richtigen Mon-
tage ausgegangen werden. Ohne das
oben beschriebene Spiel konnen einge-
klemmte Kunststoffteile vorliegen, an de-
nen bei Stromflu der Kunststoff schmel-
zen oder verbrennen kann, was sich in
einer Performanceverringerung neben
erhdhter Brandgefahr Gufert.

Nicht isolierte Verbinder mit Isolierkappen:

Wie auch bei der Verwendung von nicht
isolierten Verbindern ist beim Einsatz
von Isolationskappen darauf zu achten
das die Kontakte sauber und frei von
Korrosionsspuren sind. Auch hier wer-
den grundsatzlich Federscheiben einge-
setzt werden.

Fir das Anziehen der Polschrauben mit
dem korrekte Drehmoment dirfen nur
Drehmomentschliissel mit Steckschliissel-
aufsatz verwendet werden.

Die Isolationskappen sind als Meter-
ware, auch in UL gelistetem Material
also in flammhemmender Ausfihrung, er-
haltlich. Die Isolationskappen kénnen so-
wohl fir 3 mm als auch fir 6 mm Stan-
dardverbinder verwendet werden. Durch
den Einsatz dieser Verbinder wird so-
wohl die Montage- und Demontagezeit
erheblich verkiirzt als auch die Gefahr
von fehlerhafter Montage reduziert.

Nach der Verschaltung der einzelnen
Zellen mittels Verbindern erfolgt die Ver-
schaltung der einzelnen Reihen-, Stufen-
und Etagenverbinder. Die einzelnen Zel-
lengruppen werden verschaltet. In die-
sem Zusammenhang ist auch auf den
entsprechenden Querschnitt der Grup-
penverbinder zu achten, es dirfen aus-
schlieBlich zugelassene Kabeltypen ein-
gesetzt werden.



Gruppen- oder Endverbinder:
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Bei der Verlegung der Gruppen- und End-
verbinder ist Kurzschlussfest durchzufih-
ren. Das bedeutet, es sind Leitungsmate-
rialien mit mindesten 3 kV Durchschlag-
festigkeit zu verwenden oder es ist ein
Luftabstand zwischen den Leitungen und
elektrisch leitenden Teilen von mindestens
10 mm einzuhalten. Alternativ hierzu
kann auch eine zusatzliche Isolierung ver-
wendet werden. Eine mechanische Belo-
stung der Endpole ist durch das Festlegen
der Gruppen- und Endverbinder zu ver-
meiden. Die Verbinder gewdhrleisten den
optimalen StromfluB und bendtigen daher
eine optimale Kontaktierung. Aus diesem
Grund missen die Verschraubungen mit
einem Drehmomentschlissel erfolgen. Die
Anzugsmomente der Schrauben hangen
von der Gewindegrofe der Verschrau-
bung und der Ausfihrung der Pol-
schraube ab:

Gewinde- Isolierte Nichtisolierte
grofe Polschraube Polschraube
M8 16 Nm+1Nm 20 Nm = 1 Nm
M10 20Nm = 1T Nm 25 Nm % 1 Nm

AbschlieBende Arbeiten

Nach der Verschaltung der Batterie wer-
den von allen Zellen die gelben Trans-
portstopfen entfernt. Diese Transport-
stopfen sollten fir eine eventuelle
Wiederbenutzung in der Nahe der Bat-
terie gelagert werden. Sollte es sich um
ungefillte Zellen (UUU) handeln, so sind
die Zellen mit dem vorgesehenen

Elektrolyt auf das Niveau der Min-Marke
+ 10 mm aufzufillen. Bei der Elektrolyt-
befillung kann eine leichte Erwdrmung
auftreten. Die Auffillung mit Elektrolyt
bis zur Max-Marke erfolgt nach der In-
betriebsetzung der Batterie. Die Zelle
mussen schnellst méglich (innerhalb 1
Stunde) nach dem entfernen der Trans-
portstopfen mit Elektrolyt befillt werden.
Die Zellen dirfen niemals leer bleiben,
wenn sie nicht vollstandig entladen sind.
Andernfalls werden die Zellen nachhal-
tig geschadigt.

Der Elektrolyt Kalilauge ist eine Lésung
aus Kalium-Hydroxyd (KOH) in destillier-
ten oder demineralisiertem Wasser mit ei-
nem Zusatz von Lithium-Hydroxyd (LiIOH)
und ist fir den Einsatzbereich von -25 bis
+45° Celsius ausgelegt. Der Lithium-
Hydroxyd im Elekirolyten ist bei den ein-
zelnen Zellentypen (H, M, L) unterschied-
lich. Bei der Herstellung des Elektrolyten
gilt die DIN IEC 993. Die Dichte des
Elektrolyten betragt fur einen eingefahre-
nen Zustand der Zellen iblicherweise
1,19 kg/1 £ 0,01 kg/I bei der Bezug-
stemperatur von 20° Celsius (Bei Ausliefe-
rung kann die Elektrolytdichte hoher
sein). Die Elektrolytdichte ist bei Nickel-
Cadmium-Zellen kein MaB fir den Lo-
dungszustand. HOPPECKE stellt fir die
meisten FNC-Produkte auf Anfrage einen
speziellen Elektrolyt zur Verfigung, der
auch einen Betrieb im Tieffemperaturbe-
reich bis -45° Celsius ermoglicht.

Es darf nur zugelassener und von
HOPPECKE gutgeheif3ener
Elekirolyt verwendet werden.
Beachten Sie die Sicherheitshin-
weise fir den Umgang mit
Elekirolyt. Es darf niemals Schwe-
felsaure verwendet werden!

Unmittelbar nach der Befillung sind die
Zellen durch die mitgelieferten Stan-
dardverschluBstopfen (Klappstopfen)
oder durch AquaGen®-Stopfen zu ver-
schlieBen.

Elektrolytreste sind ohne Verwendung
von Reinigungsmitteln zu entfernen. Wir
empfehlen die Verwendung eines feuch-
ten Tuches. Kunststoffteile der Batterie,
insbesondere Zellengefafe, dirfen nur
mit Wasser ohne Zusatzmittel gereinigt
werden.

Kennzeichnung der Batterie

Es mussen an den Endpolen der Batterie
Polaritatsschilder gut sichtbar angebracht
werden. Falls erforderlich kénnen die Zel-
len an einer gut sichtbaren Stelle mit ei-
ner durchlaufenden Nummerierung (vom
Pluspol der Batterie zum Minuspol) verse-
hen werden. Ab 1.1.97 missen entspre-
chend der Niederspannungsrichtlinie
73/23/EWG Batterien mit einer Nenn-
spannung von mehr als 75V mit dem CE-
Zeichen versehen werden. Diese Kenn-
zeichnung beinhaltet auch die Erstellung
einer EGKonformitatserklarung. Mit die-
ser Erklarung bestatigt der Errichter, daf3
die Batterien gemaf3 der anzuwendenden
Norm (DIN EN 50272-2), aufgebaut
wurden. Im allgemeinen ist der Monteur
auch der Errichter.

Prifung der Batterie

Als abschlieBende Priifung der Batterie-
montage muf die Ruhespannung der ge-
fillten Batterie mit einem geeigneten
Spannungsmessgerdt gemessen werden.
Die Ruhespannung der Batterie errech-
net sich aus der Summe der einzelnen
Ruhespannungen der Zellen.

Gefahrliche Beriihrungsspan-
nungen sind maglich.

Bei einer Elekirolyttemperatur von 20°
Celsius stellen sich an den Zellen eine
minimale Ruhespannung von 1,27 V
ein. Mittels dieser Messung kann er-
mittelt werden, ob wdhrend der Monto-
ge eventuell einzelne Zelle verpolt wur-
den. Diese Messung kann natirlich nur
bei befillten Zellen erfolgen. War der
Lieferzustand der Zellen ungefillt und
ungeladen (UUU), ist nach dem Befillen
eine 12-stindige Standzeit vor der Auf-
nahme der Inbetriebnahme einzuhalten.

Die weitere Vorgehensweise,
insbesondere die Inbetriebnah-
me der Batterie sind in der An-
weisung ,Inbetriebnahme statio-
nare Nickel-Cadmium Batterien
mit Zellen in FNC Technologie”
beschrieben. Diese Anweisung
wird mit der Batterie ausgelie-
fert. Ihr ist ungedingt Folge zu
leisten.

Altbatterien mit diesem Zeichen sind wiederverwertbares Wirtschaftgut und missen dem Recyclingproze zugefihrt wer-
den. Altbatterien, die nicht dem Recyclingprozef3 zugefiihrt werden, sind unter Beachtung aller Vorschriften als Sondermill
zu entsorgen. HOPPECKE verfiigt Gber ein europaweites ,Closed Loop” Recyclingsystem fir NiCd Batterien. Batterie kon-
nen wahlweise an nationalen Sammelpunkte abgegeben werden, oder sie werden beim Kunden Vorort von HOPPECKE
cd abgeholt. Ihr lokaler HOPPECKE Reprasentant wir lhnen gerne ein Angebot fiir die Batterieentsorgung unterbreiten.
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