trak® air

Chcete-li zredukovat své provozni nakla-
dy snhizenim spotreby energie a zvySenim
dispozic Vaseho napajeciho systému,
je pro Vas HOPPECKE trak® air tim
spravnym reSenim.

Vysoce kvalitni trak® air systém se sklada
z trakéni baterie HOPPECKE s nucenym
obéhem elektrolytu a nabijeCem
fizenym mikroprocesorem, ktery
zajistuje rychlé a Setrné nabijeni
baterie.

Typické pouziti
HOPPECKE trak® air:

Nizkozatézovy provoz

Bézny provoz

Vysokozatézovy provoz

Vicesménny provoz
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Systém trak® air
Vlastnosti a vyhody

Princip HOPPECKE trak® air

PFfi nabijeni baterie se tvofi koncen-
trovana kyselina sirova.

Ve srovnani s ,normalni kyselinou® je
koncentrovana kyselina sirova t&zsi
a klesa na dno bateriového ¢&lanku. To
zplsobuje vrstveni kyseliny. Odstranéni
tohoto efektu a promichani elektrolytu je
dosazeno bublinami, stoupajicimi z elek-
trod. V normalnich systémech je tohoto
efektu dosazeno prebijenim elektrod.
AvSak toto Umysiné prebijeni znamena
zvySenou spotiebu energie i vody, delsi
dobu nabijeni a také vys$si teplotu.

Redeni HOPPECKE trak® air zabrafiuje
témto nezadoucim efektdm. Vzduch se
dostava do baterie ihned v prdabéhu
hlavni faze nabijeni. Stoupajici bubliny
vzduchu promichavaji elektrolyt a zabra-
Auji vrstveni kyseliny.

Pouziti vzduchu k promichani elektrolytu
ma ve srovnani s jinymi postupy nejvyssi
efektivitu pfi nejnizS§im mozném zatizeni
desek baterie. Tim odpada jinak nutné
tydenni vyrovnavaci nabijeni.

Snizeni nutného prebijeni az o 75%
pomoci systému nuceného obéhu elektrolytu trak® air a optimalizovanému nabijeni

* Snizena spotreba elektrického proudu
= niz8i naklady na energii
 Zkracena doba nabijeni az o 3 hodiny
= vétSi dostupnost baterii
= nizsSi pocet nutnych vymén baterii
* Az 0 70% nizSi spotreba vody
= nizSi naklady na vodu
* Snizena Uroven teploty baterie o cca. 10°C
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* Snizena mechanicka zatéz na elektrody
= delSi vydrz baterie

jedine¢nost principu

* Kompenzace kolisani napéti v siti pomoci

regulovanych nabijec

= zadné nedokonalé nabijeni €i prebijeni

* Zajisténi kompletniho nabiti baterie kontrolnim
systémem, ktery optimalizuje nabijeci faktor

= vysoka spolehlivost provozu
* Schopnost priibézného dobijeni
= prodlouzena vydrz baterii

baterie

* Kompenzace zmén vlastnosti baterie pfi nabijeni
nabijeCem s charakteristikou IUla

= zajisténi optimalniho nabijeni po celou dobu

zivotnosti baterie
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